柳州职业技术学院
机电工程学院2016-2017学年下学期实训刀具类耗材项目采购招标公告

采购参数及需求
	序号
	名称
	参考规格、型号
	数量
	单位
	单价
	总价

	1
	铣刀
	Φ10整体硬质合金立铣刀  硬度55°Φ10*75
	35
	把
	
	

	2
	铣刀
	Φ12整体硬质合金立铣刀  硬度55°Φ12*75
	30
	把
	
	

	3
	铣刀
	Φ8整体硬质合金立铣刀   硬度55°Φ8*60
	50
	把
	
	

	4
	铣刀
	Φ12整体硬质合金立铣刀  硬度45°Φ12*75
	50
	把
	
	

	5
	铣刀
	Φ6精立铣刀（高速钢）贵阳小河 6*6*13*57
	30
	把
	
	

	6
	铣刀
	Φ8精立铣刀（高速钢）贵阳小河 8*8*19*63
	30
	把
	
	

	7
	铣刀
	Φ10键槽铣刀（高速钢）贵阳小河 10*10*22*72
	100
	把
	
	

	8
	铣刀
	Φ10高速钢立铣刀 贵阳小河 10*10*22*72
	370
	把
	
	

	9
	铣刀
	Φ12高速钢立铣刀 贵阳小河 12*12*26*83
	430
	把
	
	

	10
	铣刀
	Ф12精加工立铣刀（高速钢 四刃）贵阳小河 12*12*26*83
	60
	把
	
	

	11
	铣刀
	Φ14粗加工立铣刀（高速钢）贵阳小河 14*12*26*83
	60
	把
	
	

	12
	铣刀
	Φ14精加工立铣刀（高速钢 四刃）贵阳小河 14*12*26*83
	60
	把
	
	

	13
	铣刀
	Ф16粗加工立铣刀（高速钢）贵阳小河 16*16*32*92
	60
	把
	
	

	14
	铣刀
	Ф16精加工立铣刀（高速钢 四刃）贵阳小河 16*16*32*92
	60
	把
	
	

	15
	铣刀
	Φ8高速钢球刀 贵阳小河
	80
	把
	
	

	16
	铣刀
	Φ12高速钢球刀 贵阳小河
	80
	把
	
	

	17
	铣刀
	Ф１１０×３锯片铣刀（高速钢）
	40
	把
	
	

	18
	钻头
	Φ4.1直柄麻花钻（高速钢）
	60
	支
	
	

	19
	钻头
	Φ4.8直柄麻花钻（高速钢）
	30
	支
	
	

	20
	钻头
	Φ5.1直柄麻花钻（高速钢）
	60
	支
	
	

	21
	钻头
	Φ5.8直柄麻花钻（高速钢）
	30
	支
	
	

	22
	钻头
	Φ6.8直柄麻花钻（高速钢）
	30
	支
	
	

	23
	钻头
	Φ7.8直柄麻花钻（高速钢）
	80
	支
	
	

	24
	钻头
	Φ8直柄麻花钻（高速钢）
	30
	支
	
	

	25
	钻头
	Φ8.6直柄麻花钻（高速钢）
	90
	支
	
	

	26
	钻头
	Φ9.8直柄麻花钻（高速钢）
	60
	支
	
	

	27
	钻头
	Φ12直柄麻花钻（高速钢）
	30
	支
	
	

	28
	铰刀
	Φ5H7手用铰刀
	30
	把
	
	

	29
	铰刀
	Φ6H7手用铰刀
	30
	把
	
	

	30
	铰刀
	Φ8H7手用铰刀
	60
	把
	
	

	31
	铰刀
	Φ8H7铰刀（手用、高速钢）
	10
	把
	
	

	32
	铰刀
	Φ10H7铰刀（手用、高速钢）
	10
	把
	
	

	33
	铰刀
	Φ5H7手用锥铰刀（1:50）
	10
	把
	
	

	34
	铰刀
	Φ6H7手用锥铰刀（1:50）
	10
	把
	
	

	35
	铰刀
	Φ8H7手用锥铰刀（1:50）
	10
	把
	
	

	36
	铰刀
	Φ10H7手用锥铰刀（1:50）
	10
	把
	
	

	37
	铰刀
	Φ8H7机用铰刀
	20
	支
	
	

	38
	铰刀
	Φ10H7机用铰刀
	20
	支
	
	

	39
	丝锥
	M5手用丝锥
	60
	副
	
	

	40
	丝锥
	M6手用丝锥
	60
	副
	
	

	41
	丝锥
	M8手用丝锥
	20
	副
	
	

	42
	丝锥
	M10手用丝锥
	60
	副
	
	

	43
	丝锥
	M8机用丝锥高速钢
	5
	把
	
	

	44
	丝锥
	M10机用丝锥高速钢
	5
	把
	
	

	45
	丝锥
	M24×1.5
	2
	支
	
	

	46
	板牙
	M24×1.5
	2
	个
	
	

	47
	定心钻
	Φ10（高速钢）
	5
	把
	
	


	48
	定心钻
	Φ12（高速钢）
	5
	把
	
	

	49
	定心钻
	Φ16（高速钢）
	5
	把
	
	

	50
	中心钻
	A3.15中心钻(高速钢）
	80
	支
	
	

	51
	R6鼻刀片
	RDKW1204MO YBC302 株洲钻石刀具
	100
	片
	
	

	52
	R5鼻刀片
	RPMW1003 株洲钻石刀具
	50
	片
	
	

	53
	方肩刀片
	APMT1135PDR 株洲钻石刀具
	60
	片
	
	

	54
	方肩刀片
	APMT160408PDER 株洲钻石刀具
	60
	片
	
	

	55
	粗镗刀片
	CCMT09T304-HM 株洲钻石刀具
	50
	片
	
	

	56
	四方刀片
	4XH16Y YM201 株洲钻石刀具
	150
	片
	
	

	57
	四方刀片
	4XH16Y YT15（30片/盒） 株洲钻石刀具
	15
	盒
	
	

	58
	三面刃盘铣刀片
	H16*12 R2 （专用刀片 左右对称各一片）株洲钻石刀具
	40
	对
	
	

	59
	三角刀片
	YT15 3XH13Y 株洲钻石刀具
	60
	片
	
	

	61
	车刀
	5×16×200切断刀车刀(高速钢）
	130
	把
	
	

	62
	车刀
	10×16×200车刀(高速钢）
	100
	把
	
	

	63
	车刀
	12×12×200车刀(高速钢）
	300
	把
	
	

	64
	车刀
	4×14×200车刀(高速钢）
	100
	把
	
	

	65
	车刀
	60°合金外三角螺纹车刀20×20×125  
	100
	把
	
	

	66
	车刀
	90°焊接合金（尖头）车刀20×20×125(刀片A320/YT15）
	150
	把
	
	

	67
	车刀
	90°焊接合金车刀20×20×125 (刀片A320/YT15）
	250
	把
	
	

	60
	车刀
	90°焊接合金车刀25×20×125 (刀片A320/YT15）
	500
	把
	
	

	68
	车刀
	45°焊接合金车刀20×20×125 (刀片A118/YT15）
	200
	把
	
	

	69
	车刀
	45°焊接合金车刀25×20×125 (刀片A118/YT15）
	300
	把
	
	

	总报价（人民币大写）：
	0.00 


报价人单位（公章）：           法定代表人（或负责人）（签名）：            
地址：                          邮政编码：         电话、                           
转账全称：                               帐号：                                                        
开户行：                          

1.资质要求：该项目主要面向中、小、微型企业采购，经营范围具有以上产品销售的企业商家均可参加竞标。
2.所投产品为满足或高于招标需求且为全新的国家合格产品；按国家规定实行“三包”；

3.报价须包含送货上门、售后服务、验收检验及税金等费用；

4.产品交付使用过程中产品发生质量问题，供货方必须按采购方的要求无偿更换全新的符合国家质量标准的产品（质量保修期内）、48小时内完成更换；

5.交付使用期：签订合同10日内送货。

6.交货地点：采购方指定地点

7.验收标准：品牌、型号及数量一致，参数达到招标要求并符合国家相关标准。

8.付款方式：所有货物到齐经采购方验收合格后，中标方开具对应面额全额发票给采购方，采购方收到发票后十个工作日内一次性付清全部合同价款。
9.投标报价：所投价格为一次性报价（包含货品费、运费、税费、人工费等一切相关费用）.投标人按表所列项目要求进行报价，表中“所投品牌及技术响应情况”投标人必须填写清楚具体所投品牌、型号及技术响应情况；在报价表下方签署投标代理人姓名，填写投标代理人联系方式和投标人单位名称并加盖公章，报价文件包含多页的，各页也应加盖公章。

10.投标文件递交：投标人将填写好的投标报价表、工商营业执照复印件（加盖公章）、税务登记证复印件（加盖公章）、法人身份证及委托代理人复印件（加盖公章）各1份用文件袋密封并在封口处粘贴封条和加盖公章，于2017年 4月5 日下午3：30至4：00送至柳州职业技术学院（柳州市社湾路28号）行政办公楼二楼后勤与资产管理处204办公室，逾期无效。

标书接收咨询电话 0772-3156307   技术咨询：邓老师  联系电话：15678064598
                                                             2017年 03月24日

